
STAROSTA NAKIELSKI

WWŚ .VI.7644-6-1/07/11                                                                     Nakło nad Notecią dnia  04.10.2011r.
   D E C Y Z J A

Na podstawie art.155 art. w związku z  104 § 1, art. 106 §. 1 i art. 107 § 1, 2 i 3 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postępowania administracyjnego (Dz. U. z 2000 r. Nr 98, poz. 1071, z późn. zm.), art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art. 188, art. 201 ust. 1, art. 202, art. 203 ust. 1 i 2, art. 211 ust. 1, 2 i 3, art. 220 ust.1 art. 378 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony środowiska (Dz.U. z 2008r. Nr 25, poz. 150 z późn. zm.), § 1 rozporządzenia Ministra Środowiska z dnia 26 lipca 2002 r. w sprawie rodzajów instalacji mogących powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całości (Dz. U. Nr 122, poz. 1055), § 3 ust.1 pkt 4 i 100 rozporządzenia Rady Ministrów z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsięwzięć mogących znacząco oddziaływać na środowisko (Dz. U.  z 2010r. Nr 213, poz. 1397),  art. 18 ust. 2 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. o odpadach  ( Dz. U. z 2010 r. Nr 185, poz. 1243 z późn. zm.), § 3 ust.1 rozporządzenia Ministra Środowiska z dnia 27 września 2001 r. w sprawie katalogu odpadów (Dz. U. Nr 112, poz. 1206), art. 37 pkt 1 i 2, art. 122 ust.1 pkt 1, ust. 4, art. 123 ust. 2, art. 125, art. 127, ust. 1, 3,  i 7, art. 128 ust. 1 ustawy z dnia 18 lipca 2001 r. Prawo wodne ( Dz.U. z 2005 r, Nr 239, poz. 2019 z późniejszymi zmianami ), po rozpatrzeniu wniosku z dnia 11 lipca 2011r. Krajowej Spółki Cukrowej S.A. Oddział „Cukrownia Nakło” w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do produkcji lub przetwórstwa produktów spożywczych z surowców roślinnych o zdolności produkcyjnej ponad 300 ton wyrobów gotowych na dobę oraz instalacji do spalania paliw o mocy nominalnej ponad 50MWt, udzielonego moją decyzją  z dnia 27 listopada 2007r., znak:WWŚ.VI.7644-6-1/07 z późniejszymi zmianami.
o r z e k a m

I. Zmienić moją decyzję z dnia 27 listopada 2007r.,znak:WWŚ.VI.7644-6-1/07 z późniejszymi zmianami - pozwolenie zintegrowane udzielone  Krajowej Spółce Cukrowej S.A. ul. Kraszewskiego 40,  87-100 Toruń dla Oddziału Cukrownia Nakło  w Nakle nad Notecią ul. Rudki 1 na prowadzenie  instalacji do produkcji lub przetwórstwa produktów spożywczych z surowych produktów roślinnych o zdolności produkcyjnej ponad 300 ton wyrobów gotowych  na dobę oraz instalacji do spalania paliw o mocy nominalnej ponad 50 MWt z uwagi  na istotną zmianę tej instalacji w sposób następujący: 

pkt.II.1. Technologia produkcji cukru otrzymuje brzmienie;-
„Przebieg procesu technologicznego

Buraki cukrowe dostarczane są do Oddziału „Cukrownia Nakło” transportem kołowym. W większości przypadków są to duże pojazdy, w których masa przywiezionych buraków waha się w okolicach 30 Mg. Surowiec ważony jest na wadze samochodowej 60 Mg. 

Po zważeniu samochody z burakami kierowane są na linię oceny surowca (Wikpol) w celu określenia poziomu zanieczyszczeń oraz zawartości cukru, a następnie na suchy rozładunek do kesonu lub pryzmowane na placu. Buraki są wsypywane za pomocą „fadromy” do kesonu i trafiają do kanału spławnego. Za kesonem usytuowany jest łapacz kamieni PUTSCHA. Mieszanina buraków, wody, liści i kamienia podawana jest za pomocą pomp buraczanych do rynny napowietrznej. Na rynnie napowietrznej następuje oddzielenie lekkich zanieczyszczeń takich jak: liście, słoma na łapaczach lekkich zanieczyszczeń. Następnie oddzielane są pozostałe ciężkie zanieczyszczenia takie jak: kamienie, piasek na łapaczu ciężkich zanieczyszczeń typu bębnowego Sokołowa. 

Mieszanina buraków i wody pozbawiona lekkich i ciężkich zanieczyszczeń trafia do płuczki buraczanej, gdzie następuje końcowe mycie buraków. Przed płuczką znajduje się odwadniacz. Po płuczce buraki trafiają do podnośnika kubełkowego, którym są transportowane do zasobnika nad krajalnicami. Mieszanina oddzielonej wody i znajdujących się tam odłamków trafia na bębnowy łapacz ogonków. Na łapaczu następuje oddzielenie ogonków i odłamków buraka. Woda za pomocą pomp podawana jest na piaskownik, gdzie oddzielony jest piasek oraz na sita łukowe i łapacz bębnowy, gdzie następuje oddzielenie miazgi. 
Tak podczyszczona woda spływa poprzez kanał spławny do zbiornika horyzontalnego wody. Do wody dodawane jest mleko wapienne w celu utrzymania pH wody w granicach pH 11,5-12. Mleko wapienne uzyskujemy w wyniku lasowania wapna palonego wodą w lasowniku Micka znajdującym się przy budynku wapniarni. Woda ze zbiornika horyzontalnego wykorzystywana jest ponownie do spłukiwania buraków z kesonu. Nadmiar wody ze zbiornika horyzontalnego trafia na biologiczną oczyszczalnię ścieków. Biologiczna oczyszczalnia ścieków składa się z fermentora beztlenowego, gdzie trafiają podgrzane ścieki do temp. minimum 330C i utrzymywane jest pH na poziomie 6,8-7,5. W przypadku niskiego pH poniżej zadanych wartości następuje ich sodowanie roztworem sody. Następnie ścieki trafiają do zbiornika po fermentorze i dalej do komory napowietrzania. Po napowietrzaniu oczyszczone ścieki trafiają do osadnika wtórnego. Z osadnika wtórnego spływają do labiryntu by następnie znaleźć się w zbiorniku oczyszczonych wód. Oczyszczone wody używane są do uzupełnienia obiegów wodnych między innymi do obiegu spławiakowego. 
Buraki znajdujące się w zasobniku trafiają na stację krajalnic. Następuje tam krojenie buraków na krajankę w kształcie daszkowym. W Cukrowni w Nakle proces ten odbywa się na krajalnicach bębnowych PUTSCHA - 3 szt. Istotnymi parametrami na stacji krajalnic jest dostarczenie prawidłowej krajanki oraz niski % miazgi. Ilość miazgi odgrywa negatywną rolę w czasie transportu krajanki w dyfuzorze. Po krajalnicach krajanka transportowana jest za pomocą przenośnika taśmowego do dyfuzora. Na przenośniku znajduje się waga krajanki, na której następuje proces ważenia. Ważnym elementem przed dostaniem się krajanki do dyfuzora jest proces dezynfekcji środkiem bakteriobójczym. 

Krajanka trafia do dyfuzora. Jest to urządzenie długości 22,5 m i nachylone pod kątem 80 wewnątrz którego znajdują się dwa wały na których zainstalowane są wstęgi służące do transportu krajanki. Głównym zadaniem stacji dyfuzji jest wydobycie sacharozy z soku komórkowego znajdującego się wewnątrz komórek. Odbywa się to poprzez procesy denaturacji, osmozy, dyfuzji i ekstrakcji. Czynnikiem, który powoduje wydobycie soku komórkowego z komórek do otaczającego go roztworu jest woda. Stosuje się dwa rodzaje wody; poprasowa i zakwaszone skropliny kwasem siarkowym do pH 5,6-6,4. Woda poprasowa i zakwaszone skropliny dodaje się w górnej części dyfuzora w przeciwprądzie do transportowanej krajanki. Istotnym parametrem jest temperatura panująca wewnątrz dyfuzora. Przykładowa temperatura wynosi licząc od I do IV komory 800C, 780C, 720C, 660C. Ważnym parametrem jest też temperatura skroplin, która powinna wynosić od 65-700C. Reasumując zimna krajanka podgrzana jest gorącym sokiem spływającym w dół dyfuzora. Krajanka transportowana w górną część dyfuzora pozbawiana jest cukru, który w wyniku różnicy stężeń przenika do otaczającego go roztworu. Wszystko to odbywa się za pomocą dostarczonego ciepła. W dolnej części spływa sok surowy, a w górnej pozbawiona cukru krajanka zwana wysłodkami, które usuwane są z dyfuzora za pomocą koła czerpakowego. Wysłodki trafiają za pomocą przenośnika ślimakowego do podnośnika kubełkowego, następnie do rozdzielacza nad prasami wysokiego wyżęcia typu STORD i BABBINI.
W Cukrowni w Nakle znajduje się sześć pras wysokiego wyżęcia. W prasach następuje wyżęcie wysłodków do około 21% suchej substancji. Woda z procesu wyżęcia zawierająca około 0,2% nb. cukru trafia na łapacz bębnowy gdzie oddzielana jest miazga. Woda z wyżęcia nazywa się wodą poprasową i po 

dodaniu środka dezynfekcyjnego trafia do dyfuzora. Natomiast wysłodki i miazga wydawane są rolnikom i służą jako pasza. 
Sok surowy uzyskany w procesie ekstrakcji zawiera w swoim składzie tzw. niecukry, które są usuwane w procesach oczyszczania. Sok po wyjściu z dyfuzora ma pH 5,8-6,2 i temp. około 200C. Sok ten przed defekacją wstępną musi być ogrzany do temp. 550C. Proces ten odbywa się w ogrzewaczach. W pierwszej kolejności są ogrzewacze poziome typu „UKRAIŃSKIEGO” ogrzewane oparami z warników. Końcowym stopniem ogrzewania soku są skropliny z wodniarki. Tak podgrzany sok trafia na łapacz miazgi następnie do aparatu defekacji wstępnej. 
Głównymi zadaniami defekacji wstępnej jest alkalizacja soku za pomocą dawki mleka wapiennego w ilości od 0,18 do 0,22 % na buraki. W procesie defekacji wstępnej następuje strącanie koloidów głównie białka i pektyn polegającej na:

· właściwej koagulacji,

· absorbcji koloidów na solach wapniowych,

· strącającym działaniu jonów Ca2+ na białka i kwas poligalakturowy.

Proces defekacji wstępnej odbywa się przy progresywnym wzroście pH nawapnianego soku. Proces zaczyna się przy około pH 7,3, kończy na pH 11,3-12,0.

Aparat podzielony jest na komory. Do trzeciej komory dodawana jest gęstwa I, natomiast gęstwa II dodawana jest do – II komory. Mleko wapienne otrzymujemy w wyniku lasowania wapna palonego w wapniarni.

Opis otrzymywania mleka wapiennego i gazu saturacyjnego

W piecach wapiennych pod wpływem wysokiej temperatury około 11000C zachodzi termiczny rozpad kamienia wapiennego (węglanu wapnia CaCO3). Temperaturę otrzymuje się przez spalanie koksu bądź zamiennie antracytu w ilości ok.7,5% w stosunku do ilości kamienia wapiennego. Ilość kamienia wapiennego wynosi 4 do 4,5% w stosunku do ilości buraków. Węglan wapnia rozkłada się do CaO wapna palonego i CO2gazu saturacyjnego. W dolnej części pieca wapiennego otrzymywane jest wapno palone, które podawane jest procesowi lasowania w Aparacie Micka. Lasowanie odbywa się za pomocą wysłodów, filtratu lub wody. Otrzymane mleko wapienne podawane jest procesowi oczyszczania na hydrocyklonach, następnie trafia do zbiorników mleka, gdzie zachodzi proces dojrzewania i pompowane jest do procesu defekacji wstępnej i głównej. W górnej części otrzymujemy gaz saturacyjny CO2, który zostaje oczyszczony i schłodzony w płuczkach gazu do temp.40- 450C i następnie wykorzystywany jest w procesach saturacji I i saturacji II. Ilość CO2 w gazie saturacyjnym powinna wynosić około 32 – 35 % CO2. 
Do nawapnionego soku po defekacji wstępnej przy wyjściu z aparatu dodawana jest dawka mleka wapiennego w ilości 1,1 - 1,3% nb. Następnie sok trafia do defekacji zimnej. Z defekacji zimnej pompowany jest na ogrzewacze przed defekacją gorącą. Proces podgrzewania odbywa się w czterech ogrzewaczach. W pierwszym stopniu sok ogrzewany jest skroplinami z wodniarki. W II, III i IV stopniu sok podgrzewany jest oparami z wyparki. Tak podgrzany sok do temperatury 850C – 880C trafia do kotła defekacji głównej gorącej. Podstawowym celem defekacji gorącej jest wprowadzenie do soku takiej ilości wapna, aby potem ilość węglanu wapniowego wytrąconego podczas I saturacji była dostateczna do oczyszczenia soku i uzyskania dobrej zdolności filtracyjnej osadu. Drugim celem defekacji gorącej jest rozkład inwertu i amidów kwaśnych, aby zapewnić należytą termostabilność soku rzadkiego.

Trzy główne parametry procesu defekacji głównej to:

· dawka wapna

· temperatura

· czas defekacji wynoszący od 12 do 15 minut. 

Końcowa wartość pH wynosi około 12,5.

Po procesie defekacji głównej gorącej zachodzi proces saturacji I. Proces ten odbywa się w jednym kotle.

Saturacja I ma na celu:

· zobojętnienie nadmiaru wolnego wapna i przeprowadzenie go w węglan wapnia nierozpuszczalny w soku i będący materiałem, który ułatwia filtrację soku,

· zaabsorbowanie możliwie dużej ilości niecukrów na narastających kryształach CaCO3 i usunięcie tych niecukrów z roztworu.

Główne parametry saturacji I to:

· pH wynoszące 10,8 do 11,5,

· alkaliczność 0,08 – 0,09,

· czas wynoszący około 15 – 20 minut. 

Po saturacji I sok pompowany jest do zbiornika naporowego przed dekantatorem. Ze zbiornika kierowany jest do dekantatora gdzie dodawany jest flokulant, który ma zadanie związać pojedyncze cząsteczki węglanu wapnia w konglomeracji, które w wyniku sedymentacji opadną na dno aparatu. W górnej części znajduje się klarowny sok. Pewna porcja gęstwy znajdującej się w dolnej części aparatu jest pompowana do defekacji wstępnej, a pozostała ilość kierowana jest do zbiornika gęstwy. Ze zbiornika pompowana jest na dwie prasy HOESCH – gdzie następuje oddzielenie wysłodów i filtratu od błota defekt-saturacyjnego. Błoto defekt-saturacyjne trafia jako nawóz do rolników. Zawartość suchej substancji w błocie wynosi ok. 70% SS. Wysłody trafiają do lasowania wapna palonego w wapniarni oraz do wstępnego wysładzania w prasach HOESCH. Filtrat trafia do soku przed saturacją II, a w przypadku braku wysłodów do lasowania wapna w wapniarni.

Sok po dekantatorze pompowany jest przez ogrzewacze do saturacji II. Sok przed saturacją II ogrzewany jest kilkustopniowo. Proces saturacji II odbywa się w jednym kotle. Celem saturacji II jest obniżenie pH soku i zmniejszenie zawartości soli wapniowych. Jednym z głównych parametrów saturacji II jest alkaliczność optymalna. Ten parametr mówi nam, że przy określonej alkaliczności występuje pojęcie najmniejszej optymalnej zawartości soli wapniowej, co odpowiada danemu pH soku. 

Sok po saturacji II trafia do rekrystalizatora, z którego później pompowany jest na filtrację na trzech filtrach typu DIASTAR. Powierzchnia jednego filtra wynosi 128 m2. Oddzielony osad nosi nazwę gęstwy II, która później dodawana jest do defekacji wstępnej.
Po filtracji sok kierowany jest na siarczynowanie. Celem siarczynowania jest obniżenie zabarwienia soku. Siarczynowanie odbywa się za pomocą dwutlenku siarki otrzymanego w wyniku spalania siarki w piecyku. Gazowym SO2 nasycony jest sok. Wiąże się to ze spadkiem pH soku. 

Po siarczynowaniu sok kierowany jest na filtrację uzupełniającą na 10 szt. filtrów workowych, w których są używane worki o tkaninie 5, 10, 25 mikronów.  W filtrach znajdują się też łapacze cząstek ferromagnetycznych. Tak oczyszczony sok nazywa się sokiem rzadkim, który ma zabarwienie rzędu 800 – 1500j. JCUMSA i zawartość suchej substancji od 15 – 16 Bx. Najważniejszym parametrem na stacji oczyszczania soku jest efekt oczyszczania soku, który wynosi około 40% (charakteryzuje ilość usuniętych niecukrów za pomocą mleka wapiennego i gazu saturacyjnego).
Sok rzadki trafia do skrzyni soku rzadkiego. Ze skrzyni pompowany jest na wyparkę przez ogrzewacze. Proces podgrzewania soku przed wyparką jest czterostopniowy. Po podgrzaniu sok ma temperaturę około 128oC i wpływa na wyparkę.

Wyparka jest sześciodziałowa składająca się z dziesięciu aparatów. Do pierwszego działu dodawana jest para o temperaturze ok. 1350C. W wyparce następuje wielokrotne wykorzystanie ciepła. Opary z poszczególnych działów wykorzystywane są do ogrzewania soku w procesach jednostkowych. 

W wyniku podgęszczania soku, a zarazem odparowywania wody powstają skropliny. Skropliny z wodniarki trafiają na kotłownię, a części skroplin wykorzystywana jest do zabielania cukru na wirówkach. Skropliny z wodniarki wykorzystywane są również między innymi do dyfuzora, na prasę, do ogrzewania soków w procesach jednostkowych, rozcieńczania melasu, mycia i innych procesów.

Sok wychodzący z wyparki o zawartości suchej substancji 65 – 70 Bx i temperaturze 85 – 900C pompowany jest do klarownicy. Do klarownicy dodawana jest mączka, która rozpuszczana jest w soku gęstym oraz odciek jasny i klarówka z wirowania magmy. Po wymieszaniu otrzymujemy „syrop standard”. Syrop standard pompowany jest na ogrzewacze płytowe grzane kondensatem oraz oparem i trafia na filtrację na filtrach workowych. Proces filtracji odbywa się na workach o tkaninach 5, 10, 25, mikrona. Przefiltrowany sok trafia do skrzyni syropu standard.

Na syropie standard gotowana jest cukrzyca zarodowa. Ugotowana cukrzyca zarodowa trafia do mieszadeł, a następnie pompowana jest w obiegi cukrzycy zarodowej i dozowana jest do warników I.

Stacja warników I składa się z czterech aparatów 50 tonowych. W każdym z warników znajduje się komora grzejna „rurowa”, a każdy z warników wyposażony jest w mieszadło. Proces gotowania cukrzycy I odbywa się w następujący sposób:
Naciągana jest cukrzyca zarodowa do przykrycia komory grzejnej, a następnie naciągany jest syrop standard. Kolejne porcje syropu standard są dociągane, aż do wypełnienia warnika. Na koniec cyklu następuje podgęszczanie zawartości warników, aż do uzyskania końcowej zawartości suchej substancji wynoszącej około 92 Bx. Tak ugotowana cukrzyca spuszczona jest do mieszadeł pod warnikami. Znajdują się tam dwa mieszadła o masie 50 ton każdy. Z mieszadeł cukrzyca trafia do rozdzielacza nad wirówkami. Proces odwirowania cukrzycy I odbywa się na 4 wirówkach SILVER WEIBULL. W wyniku wirowania otrzymujemy odciek jasny o czystości około 92 – 93 oraz odciek ciemny o czystości 86 – 87, oraz cukier biały. 
Cukier biały z wirówek trafia na ślimak. Następnie trafia do suszarki gdzie jest suszony. Po suszarce trafia na chłodziarkę gdzie jest chłodzony do temperatury 300C. Cukier po suszarko - chłodziarce ma wilgotność około 0,03 – 0,04 %. Następnie podnośnikiem kubełkowym podawany jest na taśmociąg cukru na łączniku do silosu. Przy wejściu cukru na łączniku znajduje się łapacz ferromagnetyków. Na końcu przenośnika taśmowego znajduje się dodatkowy łapacz ferromagnetyków. 

Rozładunek silosu będzie realizowany centralnym otworem wysypowym poprzez dozujący przenośnik ślimakowy z regulowaną wydajnością do wstępnego łamacza grudek, a następnie na centralny przenośnik taśmowy. Rozładunek pozostałego cukru będzie się odbywał otworami wysypowymi w stropie podkomorowym poprzez boczne zasuwy wysypowe na przenośniki taśmowe przejezdne, a następnie na przenośnik taśmowy centralny, który transportuje cukier do wieży operacyjnej do rozładunkowego przenośnika kubełkowego. Za pomocą podnośnika kubełkowego cukier transportowany jest na stację rozdziału, gdzie znajduje się sześć silosów o pojemności 50 ton każdy. Z dwóch silosów zasilana jest wagopakowaczka HESSER 1szt. pakująca cukier w opakowania 1 kg. Z drugiej części zasilana jest waga Big – Bagowa, w której pakowany jest cukier w opakowania 1000 kg. W pakowni znajdują się dwie wagopakowaczki Pallegriani, w których pakowany jest cukier w opakowania 25 kg i 50 kg papierowe i 50 kg polipropylenowe. 

Proces krystalizacji w warnikach II odbywa się w sposób ciągły (kaskada B) w pięciu aparatach po 50 ton każdy + warnik zarodowy 50 ton. Cukrzycę II gotuje się na cukrzycy zarodowej i odcieku I ciemnym. Ugotowana cukrzyca II ma czystość 85 – 86 . Zaw. s.s. 93. Tak ugotowana cukrzyca trafia do mieszadeł II, a później wirowana jest wirówkach II typ BMA K 2400. W wyniku wirowania powstaje mączka II, która następnie rozpuszczona jest w soku gęstym i wchodzi w skład syropu standard.

Proces krystalizacji III odbywa się w pięciu warnikach – 4 szt 40 ton (kaskada C) i 1szt. 50 ton cukrzyca zarodowa C. Cukrzyca zarodowa C gotowana jest na odcieku ciemnym i odcieku II. Do kaskady C dociąga się odciek II.

Ugotowana cukrzyca o zawartości suchej substancji 95 Bx i czystości 76 – 77 trafia do mieszadeł pionowych (3x 200ton) gdzie jest schładzana do temperatury ok. 500. Następnie kierowana na wirówki BMA K2400 2 szt. W wyniku odwirowania cukrzycy III powstaje mączka III, z której poprzez zmieszanie z odciekiem I ciemnym powstaje magma i melas, który trafia do skrzyni melasowej i jest pompowany do melaśnika. Magma odwirowywana jest w wirówce klarującej BMA K2400. Klarówka zmieszana jest z syropem standard.”
pkt.II. 2. Charakterystyka urządzeń i wyposażenia instalacji otrzymuje brzmienie.

„Charakterystyka techniczna 

Dane techniczne dotyczące istniejącego podstawowego wyposażenia instalacji (zmiany zostały w tekście podkreślone):

rozładunek buraków
· waga buraczana, 

· linia oceny surowca (Wikpol), 

· łapacz kamieni „Putsch” typ GSA,

· pompy buraczane 40R959- 2 sztuki – 1900 m3/h, H max. – 26 m,

· rurociąg buraczany ø 400 n – 11 mb,

· rynna z łapaczami: 

· łapacz ciężkich zanieczyszczeń, 

· łapacz ciężkich zanieczyszczeń, mały,

· łapacz lekkich zanieczyszczeń – 2 sztuki,

· odwadniacz kratowy przed płuczką,

· płuczka buraczana,

· bębnowy łapacz ogonków,

· wstępne oczyszczanie wód spławiakowych, 

· podnośnik buraczany, 

· zasobnik buraków nad krajalnicami – 150 t.

                         składowisko buraków o powierzchni 1,5 ha;
                         typy i wielkości krajalnic i ekstraktora:
· krajalnica bębnowa Putsch  TSM 1600 - 3 szt. średnica bębna 1.600 mm,

· przenośnik taśmowy krajanki, szerokość 1000 mm, napęd-silnik 4 kW, 945 obr./min, przekładnia – WD 250 i 20,6,

· dyfuzor DC – 12, 

· przenośnik ślimakowy wysłodków Φ 800 mm, n-wału-36 obr/min., P-15 kW, 
L-16 m,

· przenośnik kubełkowy wysłodków, h-18 m, P-30 kW, 1450 obr./min., WD-800, i-53,

· przenośniki ślimakowe Φ 800 mm, 1 sztuka, L-3 m, 3 kW, 1 szt. L-19,5 m 175 kW, obroty wału 30 obr./min., 

· przenośniki taśmowe pod prasami wysłodkowymi – szer. 650 mm, L – 10m, P – 3 kW, Q – 150 t/h, L – 2,8, P – 2,2 kW, Q – 150 t/h,

· przenośniki wysłodków plantatorskich – L – 80m, P – 11 kW, Q – 150 t/h, L – 17,5m, P – 3 kW, Q – 150 t/h,

rodzaj i ilość pras wysłodkowych:
· prasy wysłodkowe „STORD” 

                   Q – 800 tnb/24h, P-90 kW – 4 sztuki,

     Q – 640 tnb/24 h, P-75 kW – 1 sztuka, 

· prasa „BABBINI” Q-3000t/24h P-400kW - 1 sztuka,

· woda poprasowa

      łapacz bębnowy - 2 szt.,

      zbiorniki wody poprasowej Φ 2m, 2,2m - 2 szt., 

       pompa wody typ: ZHOV 322, H – 29m, 1450 obr./min., Q – 140 m3/h.

urządzenia stacji oczyszczania soku
· defekacja wstępna, pojemność – 150 m3, SD 45, i – 30, silnik 22 kW, 1450 obr./min.,

· defekacja zimna, pojemność – 200 m3, WTEM-800, i-252, silnik P – 5,5 kW, n – 1450 obr./min.,

· defekacja główna - aparat typu statycznego, cylindryczny o średnicy 3500 mm i wysokości 13730 mm, pionowy, z wewnętrzną rurą przelewową o średnicy 2200 mm, bez części mechanicznych - pojemność 83 m3, 

· saturacja I jednozbiornikowa 62 m3,

· saturacja II jednozbiornikowa 37 m3,

· rekrystalizator- pojemność 33,5 m3,

· dekantator - poj. robocza 54 m3, napęd: motoreduktor WR – 44 obr./min., P – 2,2 kW, n- 1450 obr./min., WTPM 800, i – 252, 

· pompa po dekantatorze Q – 150m3/h, P – 55 kW, H – 50m, n – 1450 obr./min.,

· pompa gęstwy do defekacji wstępnej, Q – 10m3/h, H – 5m,

· mieszadło gęstwy poj. 50m3, napęd: P – 5,5 kW, n – 1450 obr./min. WTSM – 500, i – 165,

· pompa gęstwy 12FY – 40, H – 50m, Q – 200m3/h, P – 75 kW, n – 1450 obr./min.,

· prasa błota „HOESH” pow. 111,8m2 – 1 szt., pow. 91,4m2 1 szt.,

· pompa ZHO VIII 402 Salzgiter, H – 53m, Q – 200m3/h, napęd: P – 55 kW, n – 1450 obr./min.,

· filtr typu „DIASTAR”, pow. 128 m2 - 3 szt., 

· piecyk do spalania siarki  - 1 szt.,

· skrzynia soku rzadkiego – poj. 94m3,

· pompa – typ 15FY50, H – 56m, Q – 240m3/h, n – 1450 obr./min., P – 75 kW.

typy i wielkość korpusów wyparnych
· dział IA płytowy, powierzchnia grzejna – 300 m2,

· dział IB, aparat Roberta, powierzchnia grzejna - 1600 m2,

· dział II, aparat Roberta, powierzchnia grzejna – 1800 m2,

· dział IIIA, aparat Roberta, powierzchnia grzejna – 1400 m2,

· dział IIIB, aparat Roberta, powierzchnia grzejna – 1300 m2,

· dział IVA, aparat Roberta, powierzchnia grzejna – 1000 m2,

· dział IVB, aparat Roberta, powierzchnia grzejna – 1400 m2,

· dział IVC, aparat płytowy, powierzchnia grzejna – 700 m2,

· dział V, aparat opadowy, powierzchnia grzejna - 1200 m2,

· dział VI, aparat opadowy, powierzchnia grzejna – 450 m2.

typy i wielkość korpusów ogrzewaczy

· powierzchnia grzejna ogrzewaczy soku przed defekacją wstępną (grzane oparami warników: 77,5 + 77,5 + 66 + 90 m2 - rurowe i 127 m2 - płytowy, grzane kondensatem: 113 m2 - płytowy),

·  powierzchnia grzejna ogrzewaczy soku przed defekacją główną (grzane kondensatem: 54 + 54rr m2 - płytowe i grzane oparami: 155 + 160 + 160 + 160 m2 - rurowe oraz 2 x 53,6rr m2 - płytowe),

· powierzchnia grzejna ogrzewaczy soku przed saturacją II (grzane kondensatem: 140 + 160 m2 - rurowe i 2 x 55 m2 - płytowe oraz grzane oparami: 200 + 110 m2 - rurowe),

· powierzchnia grzejna ogrzewaczy soku przed działem I wyparki (grzane oparami: 2 x 125 m2 - rurowe i 200 + 100 + 65,6 m2 - płytowe),

· ogrzewacze syropu standard (grzany kondensatem z 4-tej wodniarki: 28,5 m2 - płytowy i grzany oparami: 34,0 m2 - płytowy) są wystarczające w istniejącym układzie,

· ogrzewacze odcieków i melasu (grzane kondensatem z 4-tej wodniarki: 25 i 18,5 m2 - płytowe oraz grzany oparami: 20 m2 - płytowy) są wystarczające w istniejącym układzie,

· ogrzewacze C.O. - grzane kondensatem z 4-tej wodniarki, 
· ogrzewacze wody popasowej (grzane kondensatem z 5-tej wodniarki: 2 x 16 m2 - płytowe) są wystarczające w istniejącym układzie.

rodzaje i ilości filtrów do syropu standard

· filtry 6S- Bx B- sześcioworkowe- 6 szt.
rodzaje, ilości i wielkości warników dla poszczególnych produktów

Cukrzyca I

· warnik z komorą typu rurowego o poj. 50 t - 4 szt., z mieszadłami i pełną automatyką gotowania,

· rozdzielacz cukrzycy I Ø900,

· warnik cukrzycy zarodowej, pojemność 50 t, 

· pompa wyporowa cukrzycy zarodowej – Q-16 m3/h,

· zbiornik naporowy cukrzycy zarodowej – V = 20 m3,

Cukrzyca II (Kaskada B)

· warnik z komorą rurową i mieszadłem o poj. 50 t - 6 szt.,

Cukrzyca III (Kaskada C)

· warnik z komorą plaster miodu i mieszadłem o poj 50 t – 1szt.,

· warnik z komorą rurową i mieszadłem o poj. 40t - 4 szt.

· wielkość i ilości i mieszadeł spustowych przy warnikach

· mieszadło cukrzycy I - 2 x 50 t, 

· mieszadło cukrzycy zarodowej C, 2 sztuki, V = 40 m3x 2,

· mieszadło cukrzycy zarodowej A, 2 sztuki, V = 37m3x2,

· mieszadło cukrzycy zarodowej B, 1 sztuka, V = 37 m3.

typ, wielkość i ilość wirówek dla poszczególnych produktów

Cukrzyca I

· wirówki Silver Weibull – 4 sztuki,

Cukrzyca II

· wirówki BMA K2400 - 2 szt.,

Cukrzyca III

· wirówki BMA K2400 - 2 szt.,

Cukrzyca afinacyjna

· wirówka BMA K2400 klarująca - 1 szt.

· suszenie i pakowanie cukru

· podnośnik kubełkowy,

· suszarka fluidalna OMNIKON,

· łamacz grudek,

· chłodziarka OMNIKON,

· łapacz grudek,

· przenośniki taśmowe,

· przenośnik taśmowy stalowy do cukru,

· ukraiński łapacz ferromagnetyczny,

· podnośnik kubełkowy do cukru,

· przenośniki drgawkowe segregacyjne – szt. 4,

· zasobniki do cukru drewniane – 6 szt.,

· transporter kubełkowy SEB – 2 szt.,

· wagopakowaczka Paglierani – 2 szt.,

· przenośnik kubełkowy SEB – 05, szt. 1,

· paczkarka HESSER szt. 1,

· waga do Big – bagów szt. 2.

magazyny cukru

· magazyn główny cukru o powierzchni 2800 m2,

· silos cukru o pojemności 50 000 Mg wraz z infrastrukturą.   

chłodnie wentylatorowe zamknięcia obiegu wód barometrycznych

Chłodnie wentylatorowe mają za zadanie schłodzenie wód barometrycznych i zamknięcie ich obiegu. W skład zamkniętego obiegu wód barometrycznych wchodzą:

-   trzy skraplacze kaskadowe (wstępny, główny, ściekowy),

-   2 pompy wody gorącej na chłodnię,   

-   2 celki chłodni wentylatorowych z wentylatorami,

-   taca ociekowa pod chłodnią, 

-   2 pompy wody schłodzonej. 

wielkości zbiorników magazynowych do melasu:

· 2 melaśniki, które mogą magazynować odpowiednio: 7000 Mg, 2000 Mg.”
pkt.II. 3. Elektrociepłownia otrzymuje brzmienie:

„W elektrociepłowni zainstalowane są dwa kotły parowe. W latach 2009/2010 dokonano modernizacji tychże kotłów w zakresie zmiany palenisk narzutowych na paleniska warstwowe, co pozwoliło na obniżenie emisji pyłu oraz przyczyniło się do poprawy sprawności kotłów oraz obniżenia wydajności produkcji pary z 35do 30 Mg/h. W wyniku przeprowadzonej modernizacji kotły otrzymały nowe oznaczenie ORm30. Każdy z kotłów posiada moc 24 MW (łącznie 48 MW).  Nominalna moc cieplna kotłów wynosi 28,57 MW każdy, łącznie moc wynosi 57,14 MW, co obliguje tym samym przedmiotową instalację energetyczną do posiadania pozwolenia zintegrowanego. Kotły wyposażone są w zmodernizowane urządzenia odpylające - cyklofiltry typu CF 2x4x710 (bateria cyklonów CE + modułowy filtr workowy typu Flat-Bag), pozwalające na osiągniecie stężenia pyłu po oczyszczeniu na poziomie < 100 mg/m3.

Spaliny z kotłów po oczyszczeniu w cyklofiltrach typu CF kierowane są do atmosfery wspólnym kominem ceramicznym o wysokości 84 m i średnicy 2,0 m. 

Elektrociepłownia eksploatowana jest wyłącznie w okresie kampanijnym. Głównymi odbiornikami ciepła w okresie kampanii są: turbogenerator o mocy 6 MW, stacja ekstrakcji i oczyszczania soku, stacja wyparna i warniki, suszarnia cukru, ogrzewanie pomieszczeń. 

W okresie kampanii 2010 r elektrociepłownia spaliła 15.346 Mg miału węglowego. 

Wartość opałowa miału węglowego wynosiła 24 232 KJ/kg.

Parametry kotła:

· wydajność maksymalna pary -30 Mg/h,

· ciśnienie obliczeniowe  – 4,41 Mpa,

· ciśnienie ruchowe w walczaku – 4,0 Mpa,

· ciśnienie pary przegrzanej na wylocie z kotła – 3,9 Mpa, 

· temperatura pary przegrzanej 450 °C,

· temperatura wody zasilającej 105° C,

· powierzchnia ogrzewalna 1234,7 m2,

· sprawność kotła  - 84%.


Główne zespoły kotła:

· parownik, składa się z dwóch walczaków, walczak górny służy głównie do separacji mieszanki paro-wodnej, a dolny spełnia rolę centralnej komory zbiorczo-rozdzielczej,

· komora paleniskowa,

· pęczek konwekcyjny – tworzy dla przepływu spalin dwa pionowe ciągi, 

· przegrzewacz pary i schładzacz,  

· podgrzewacz wody – dwa pęczki równoległe włączone w obieg wodny, przepływ wody jest przeciwprądowy w stosunku do przepływu spalin,

· podgrzewacz powietrza zabudowany jest w bloku razem z podgrzewaczem wody, spaliny przepływają wewnątrz rur,

· dla obserwacji procesu spalania w komorze paleniskowej zabudowano wzierniki 100/150 mm, na przewodach powietrza i spalin przyspawano króćce do pomiaru ciśnienia, 

· instalacja powietrza pierwotnego podmuchowego, składająca się z przewodów powietrza zimnego i gorącego oraz wentylatora z aparatem kierowniczym na wlocie, który poprzez podgrzewacz i przewody dostarcza powietrze pod ruszt, 

· instalacja powietrza podmuchowego wtórnego, składająca się z wentylatora oraz przewodów powietrznych, wprowadzenie powietrza odbywa się poprzez dysze zabudowane w dwóch poziomach na ścianie tylnej i przedniej komory paleniskowej, 

· palenisko, ruszt mechaniczny Rtw3370 (o powierzchni 23,1 m2) - istniejący ruszt został wydłużony o dwie strefy, odwrócono napęd wałów, co pozwoliło uzyskać ruch pokładu do tyłu komory paleniskowej, ruszt wyposażony jest w kosz węglowy z zasuwą łukową i warstwownicą, podawanie węgla do kosza realizowane jest poprzez wózek rewersyjny, którego zadaniem jest poprawa jednorodności paliwa oraz zapobieganie nierozsortowywaniu się węgla i jego spulchnienie przed podaniem na ruszt, co ma korzystny wpływ na proces spalania; 

· zdmuchiwacze popiołu, 4 sztuki w kotle, czyszczenie przegrzewacza pary oraz przegrzewacza wody,

· dwa wentylatory powietrza pierwotnego, typ WPW 80/1,8 A, o wydajności 13,9 m3/s – każdy,

· dwa wentylatory wyciągowe, typ WPWD 71/1,8, o wydajności 15 m3/s – każdy. 

· pompy zasilające kotły:

· pompa wirowa wielostopniowa, typ 80YSn-9, 3 sztuki, wydajność 75 m3/h, napęd elektryczny

· Pompa wirowa wielostopniowa, typ 80YSn-9, 1sztuka, wydajność 75 m3/h, rodzaj napędu: turbina parowa

· wodniarki 2 szt. o pojemności 16 m3 każda. Dla skroplin drugiego działu zainstalowany jest odgazowywacz.

· stacja redukcyjno-schładzająca o wydajności 60 t/h.

Kotłownia posiada stację zmiękczania wody. W okresie kampanii cukrowniczej kotły zasilane są skroplinami z pierwszego i drugiego działu wyparki. Kotły są dodatkowo uzupełniane wodą po ich rozruchu.

Z instalacją elektrociepłowni powiązany jest jeden turbozespół:

· turbina parowa przeciwprężna typu TP6/4 o mocy 6 000 kW przy ciśnieniu pary dolotowej 3,5 MPa

· generator synchroniczny 3 fazowy typu GT2-6-06 o mocy 7500 kVA wytwarzany w generatorze prąd elektryczny o mocy średnio 5,5 MW z czego 3,9 MW zużywane jest przez cukrownię  a ok. 1,6 MW oddawana jest do energetyki jako nadwyżka. 

· sieć elektroenergetyczna wraz ze stacją rozdzielczą RG1 15 kV zasilającą i sześć stacji transformatorów 15/0,4kV, składającą się z pięciu transformatorów olejowych typu TO o mocy 1600 kVA i jednego transformatora 0,63 MVA. 

Cztery transformatory pracują na potrzeby stacji technologicznych, natomiast 2 transformatory zasilają obiekt elektrociepłowni. Ponadto do wyprowadzenia mocy z generatora służy transformator blokowy, olejowy o mocy 8 MVA.

Prąd przesyłany jest poprzez transformator blokowy, olejowy o mocy 8 MVA i przekładni 6,3/15kV do stacji rozdzielczej RG1 15kV, zasilanej z GPZ - Nakło dwoma liniami 15kV:

· podstawową o mocy zamówionej na okres kampanii do 3,3 MW, oraz międzykampanijny 600 kW,

· rezerwową o mocy zamówionej na okres kampanii do 2,0 MW oraz międzykampanijny – 300 kW. 



W czasie kampanii 2009/2010 wyprodukowano 14888,0 MWh, natomiast zużycie energii elektrycznej wyniosło 11694,8 MWh, a w czasie kampanii 2010/2011 wyprodukowano 10237,0 MWh, natomiast zużycie energii elektrycznej wyniosło 8575,0 MWh. 

Energię elektryczną zużywają: pompy, mieszadła, przenośniki, wirówki, sprężarki, wentylatory oświetlenie pomieszczeń i placów składowych.”
pkt.III.1.Wskaźniki zużycia paliw, energii i wody oraz wskaźniki emisji przy maksymalnej zdolności produkcyjnej otrzymuje brzmienie:. 

„Podstawowe wskaźniki produkcyjne dla instalacji 

	Lp.
	Podstawowe wskaźniki produkcyjne 
	Jednostka
	Kampania 2009/2010 
	Kampania 2010/2011 
	Wielkości      docelowe

	1
	Czas trwania kampanii 
	dni
	118,17
	91,75
	120

	2
	Przerób buraków 
	Mg/d
	4 208
	4 203
	5 350

	3
	Przerób buraków
	Mg/kampania
	486 755
	375 595
	  642 000

	4
	Produkcja cukru 
	Mg/kampania
	69 692,847
	52 295,804
	90 000

	5
	Zużycie energii elektrycznej 
	MWh
	11 694,8
	8 575
	15 000

	6
	Produkcja ciepła
	GJ
	415 007
	384 586
	600 000

	7
	Zużycie koksu (zamiennie antracytu)
	Mg
	877
	660
	1 500

	8
	Zużycie miału  węglowego 
	Mg
	21 619
	15 346
	30 000

	9
	Zużycie kamienia wapiennego 
	Mg
	13 629
	9 758
	20 000


W poniższej tabeli przedstawiono zakładane wielkości zużycia podstawowych surowców dla docelowej wielkości przerobu buraków - 5350 Mg/dobę.
        Zużycie podstawowych surowców przy maksymalnej wielkości produkcji

	Lp.
	Materiały, surowce, energia, paliwa
	Jednostka
	Ilość 

	1.
	Węgiel do produkcji cukru
	Mg
	30 000,0

	2.
	Energia elektryczna
	MWh
	15 000,0

	3.
	Koks (zamiennie antracyt)
	Mg
	1 500,0

	4.
	Kamień wapienny 
	Mg
	20 000,0

	5.
	Kwas siarkowy  
	Mg
	150,0

	6.
	Soda amoniakalna 

	Mg
	20,0

	7.
	Ług sodowy 
	Mg
	400,0

	8.
	Soda kaustyczna 
	Mg
	45,0

	9.
	Siarka granulowana
	Mg
	45,0

	10.
	Preparaty do mycia oraz dezynfekcji 
	Mg
	26,0

	11.
	Preparaty wspomagające proces technologiczny
	Mg
	46,0

	12.
	Preparaty do zapobiegania powstawania piany
	Mg
	30,0

	13.
	Preparaty do czyszczenia kotłów
	Mg
	5,0


„
 pkt.IV. 2. Ilość, stan i skład odprowadzanych ścieków w pierwszym wersie 
                    przedmiotowego punktu otrzymuje brzmienie:
„Wprowadzanie do Strugi Śleskiej nadmiaru biologicznie oczyszczonych ścieków technologicznych i bytowych w ilości:
Qmaxd = 65 % nb, tj 0,65 x 5350 = 3477,5 m3/d

Qśrd = 55 % nb, tj 0,55 x 5350 = 2942,5 m3/d

Qmind = 20% nb, tj 0,2 x 5350 = 1070 m3/d. “
pkt.IV. 4.1. Parametry emitorów otrzymuje brzmienie. 

„Parametry emitorów oraz czas pracy źródeł emisji i emitorów w ciągu roku
	Lp.
	Nr              emitora
	Podłączone źródła zanieczyszczeń
	Parametry emitora
	Natężenie przepływu gazów odlotowych [m3/h]
	Prędkość wylotowa gazów [m/s]
	Temp. gazów odlotowych [K]
	Rodzaj i skuteczność urządzeń redukujących
	Czas pracy emitora [godz/rok]

	
	
	
	h [m]
	d [m]
	
	
	
	
	

	1.
	E-1
	ORm30 (2 szt.)  
	84,0
	2,00
	154000
	13,62
	428
	Cyklofiltr CF 2x4x710 

ok. 99%
	3360

	2.
	E-8
	Saturacja I 
	15,0 
	0,80
	2500
	1,38
	345
	-
	3360

	3.
	E-9
	Saturacja II
	15,0 
	0,80
	2500
	1,38
	345
	-
	3360

	4.
	E-10
	Piec do spalania siarki
	15,0
	0,30 
	905
	3,56
	358
	-
	3240

	5.
	E-11
	Piec wapiennny
	22,0
	0,50
	6000
	8,49
	370
	-
	48

	6.
	E-12
	Piec wapienny
	22,0
	0,50
	6000
	8,49
	370
	-
	48

	7.
	E-13
	Lasowanie wapna
	14,0 
	0,60
	200
	0,2
	365
	-
	3240

	8.
	E-14
	Wapniarnia
	14,0
	0,70
	16980
	1,38
	313
	Komora zraszania 98,54 %
	3360


„
pkt.IV.4.2. Dopuszczalna emisja gazów i pyłów z poszczególnych emitorów otrzymuje 

                    brzmienie:
„
a) dla każdego z dwóch kotłów typu ORm30 

	Substancja
	Dopuszczalne standardy emisyjne w mg/m3u, przy zawartości 6% tlenu w gazach odlotowych

	
	do 31.12.2015 r.
	od 01.01.2016 r.

	Dwutlenek siarki
	1500

	Pył całkowity
	400
	100

	Dwutlenek azotu
	400


Objaśnienia: 1) standard emisyjny wyrażony w mg/m3u przy zawartości 6% tlenu w gazach odlotowych.
b) dla emitora elektrociepłowni E-1

	Substancja
	Dopuszczalne standardy emisyjne w mg/m3u, przy zawartości 6% tlenu w gazach odlotowych

	
	do 31.12.2015 r.
	od 01.01.2016 r.

	Dwutlenek siarki
	1500

	Pył całkowity
	400
	100

	Dwutlenek azotu
	400


Objaśnienia: 1) standard emisyjny wyrażony w mg/m3u przy zawartości 6% tlenu w   

gazach odlotowych

c) z emitorów technologicznych

	L.p.
	Rodzaj urządzenia
	Numer emitora
	Nazwa substancji
	Emisja

Maksymalna 1-godz. [kg/h]

	1
	Saturacja I
	E-8
	Dwutlenek azotu
	0,294

	
	
	
	Dwutlenek siarki
	1,566

	
	
	
	Pył ogółem
	1,346

	
	
	
	Pył zawieszony PM10
	1,346

	
	
	
	Tlenek węgla
	24,894

	
	
	
	Amoniak
	1,528

	2
	Saturacja II
	E-9
	Dwutlenek azotu
	0,294

	
	
	
	Dwutlenek siarki
	1,566

	
	
	
	Pył ogółem
	1,346

	
	
	
	Pył zawieszony PM10
	1,346

	
	
	
	Tlenek węgla
	24,894

	
	
	
	Amoniak
	1,528

	3
	Piec do spalania siarki
	E-10
	Dwutlenek azotu
	0,03

	
	
	
	Dwutlenek siarki
	0,158

	
	
	
	Pył ogółem
	0,023

	
	
	
	Pył zawieszony PM10
	0,023

	
	
	
	Tlenek węgla
	0,019


	4
	Piec wapienny
	E-11
	Dwutlenek azotu
	1,174

	
	
	
	Dwutlenek siarki
	6,264

	
	
	
	Pył ogółem
	1,647

	
	
	
	Pył zawieszony PM10
	1,250

	
	
	
	Tlenek węgla
	22,575

	5
	Piec wapienny
	E-12
	Dwutlenek azotu
	1,174

	
	
	
	Dwutlenek siarki
	6,264

	
	
	
	Pył ogółem
	1,647

	
	
	
	Pył zawieszony PM10
	1,250

	
	
	
	Tlenek węgla
	22,575

	6
	Lasowanie wapna
	E-13
	Pył ogółem
	0,0043

	
	
	
	Pył zawieszony PM10
	0,0043

	7
	Wapniarnia
	E-14
	Pył ogółem
	1,4184

	
	
	
	Pył zawieszony PM10
	1,1772


d) dopuszczalne wartości emisji rocznej z całej instalacji 

	      Nazwa emitowanej substancji
	Numer CAS
	Emisja roczna w Mg/rok 

	Amoniak
	7664-41-7
	10,26

	Ditlenek azotu (dwutlenek azotu)
	10102-44-0
	104,67

	Ditlenek siarki (dwutlenek siarki)
	7446-09-5
	249,52

	Pył ogółem
	-
	40,14

	Pył zawieszony PM107)
	-
	37,93

	Tlenek węgla
	630-08-0
	315,47


„
pkt.IV.5. Ilość wytwarzanych odpadów, postępowanie z nimi i sposób magazynowania otrzymuje brzmienie:.

„
	L.p
	Kod odpadu 
	Rodzaj odpadu
	Ilość Mg/rok 
	Sposób postępowania 
	Miejsca i sposób magazynowania 

	ODPADY NIEBEZPIECZNE

	1
	13 01 13*
	Inne oleje hydrauliczne 
	7,5
	Przekazywane posiadaczom dysponującym zezwoleniem

w zakresie gospodarki tego rodzaju odpadami

Przeznaczenie odpadu 
do odzysku - R9 
lub do unieszkodliwienia - D10
	Wyznaczone miejsce 
w magazynie substancji niebezpiecznych (nr 1 na załączniku nr 8)

Szczelne, zamknięte, oznakowane, metalowe beczki

	2
	13 02 08*
	Inne oleje silnikowe, przekładniowe 
i smarowe 
	10,0
	Przekazywane posiadaczom dysponującym zezwoleniem w zakresie gospodarki tego rodzaju odpadami

Przeznaczenie odpadu do odzysku - R9 lub do unieszkodliwienia - D10
	Wyznaczone miejsce 
w magazynie substancji niebezpiecznych (nr 1 na załączniku nr 8)

Szczelne, zamknięte, oznakowane, metalowe beczki

	3
	15 01 10*
	Opakowania zawierające pozostałości substancji niebezpiecznych 
lub nimi zanieczyszczone 
(np. środkami ochrony roślin I i II klasy toksyczności - bardzo toksyczne 
i toksyczne)
	1,5
	Przekazywane posiadaczom dysponującym zezwoleniem w zakresie gospodarki tego rodzaju odpadami

Przeznaczenie odpadu do odzysku - R14 lub do unieszkodliwienia - D5
	Wyznaczone miejsce 
w magazynie substancji niebezpiecznych

(nr 1 na załączniku nr 8)

Zamykany pojemnik 
z tworzywa lub metalowy. 

	4
	15 02 02*
	Sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania 
i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi 
	2,0
	Przekazywane posiadaczom dysponującym zezwoleniem w zakresie gospodarki tego rodzaju odpadami

Przeznaczenie odpadu do unieszkodliwienia - D10
	Wyznaczone miejsce 
w magazynie odpadów

(nr 2 na załączniku nr 8)

Zamykany pojemnik metalowy lub z tworzywa lub worki foliowe umieszczone w pojemniku 

	5
	16 02 13*
	Zużyte urządzenia zawierające niebezpieczne elementy inne 
niż wymienione 
w 16 02 09                         do 16 02 12
	1,5
	Przekazywane posiadaczom dysponującym zezwoleniem w zakresie gospodarki tego rodzaju odpadami

Przeznaczenie odpadu do unieszkodliwienia - D10, D5, D9 lub do odzysku - R4, R5, R14
	Wyznaczone miejsce 
w magazynie odpadów

(nr 2 na załączniku nr 8)

- odpady zużytych urządzeń elektrycznych i sprzętu elektronicznego są umieszczane w kartonie lub zamykanym pojemniku z tworzywa lub metalowym lub luzem na regale

- zużyte lampy umieszczane w kartonach po nowych lampach oznaczonych mazakiem, jako zużyte magazynowane w metalowym, zamykanym pojemniku

	6
	16 05 06*
	Chemikalia laboratoryjne 
i analityczne 
(np. odczynniki chemiczne) zawierające substancje niebezpieczne, 
w tym mieszaniny chemikaliów laboratoryjnych 
i analitycznych  
	0,15
	Przekazywane posiadaczom dysponującym zezwoleniem 
w zakresie gospodarki tego rodzaju odpadami

Przeznaczenie odpadu 
do unieszkodliwienia - D10
i częściowo do odzysku - R6
	Wyznaczone miejsce 
w laboratorium (nr 5 i 6 na załączniku nr 8)

Zamykane, szczelne, oryginalne opakowania fabryczne (głównie szklane butle) ustawione 
w zamykanej szafce

	7
	16 06 01*
	Baterie i akumulatory ołowiowe
	0,5
	Przekazywane posiadaczom dysponującym zezwoleniem w zakresie gospodarki tego rodzaju odpadami 

Przeznaczenie odpadu 
do odzysku - R4, R5, R6 i częściowo do unieszkodliwienia - D10 
	Wyznaczone miejsce 
w magazynie odpadów

(nr 2 na załączniku nr 8)

Drewniana skrzynia ustawiona na utwardzonym podłożu

	8
	17 06 05*
	Materiały konstrukcyjne zawierające azbest 
	25,0
	Przekazywane posiadaczom dysponującym zezwoleniem w zakresie gospodarki tego rodzaju odpadami 

Przeznaczenie odpadu do unieszkodliwienia - D5
	Nie są magazynowane

	ODPADY INNE NIŻ NIEBEZPIECZNE

	1
	02 01 03
	Odpadowa masa roślinna

(Ogonki buraczane i odłamki buraków)
	10500,0
	Przekazywane odbiorcom indywidualnym lub posiadaczom dysponującym zezwoleniem w zakresie gospodarki tego rodzaju odpadami

Przeznaczenie odpadu do odzysku - R14
	Wybetonowany utwardzony boks                    (nr 8 na załączniku nr 8) oraz zbiornik horyzontalny 
(nr 10 na załączniku nr 8)

Luzem 

	2
	02 04 01
	Osady z oczyszczania i mycia buraków
	85000,0
	Wykorzystanie na potrzeby cukrowni lub przekazywane odbiorcom indywidualnym lub posiadaczom dysponującym zezwoleniem w zakresie gospodarki tego rodzaju odpadami

Przeznaczenie odpadu do odzysku - R14
	Zbiornik horyzontalny (nr 10 na załączniku nr 8)

Luzem  

	3
	02 04 02
	Nienormatywny węglan wapnia oraz kreda cukrownicza (wapno defekacyjne)
	52000,0
	Przekazywane odbiorcom indywidualnym lub posiadaczom dysponującym zezwoleniem w zakresie gospodarki tego rodzaju odpadami

Przeznaczenie odpadu do odzysku - R10
	Wyznaczone miejsce na nieutwardzonym placu składowym 
(nr 12 na załączniku nr 8)

Luzem 

	4
	02 04 03
	Osady z zakładowej oczyszczalni ścieków 
	170,0
	Wykorzystanie na potrzeby cukrowni lub przekazywane posiadaczom dysponującym zezwoleniem w zakresie gospodarki tego rodzaju odpadami

Przeznaczenie odpadu do odzysku - R10, R3 lub unieszkodliwienia - D5,D10
	Nie są magazynowane

	5
	02 04 80
	Wysłodki 
	390000,0
	Przekazywane odbiorcom indywidualnym lub posiadaczom dysponującym zezwoleniem w zakresie gospodarki tego rodzaju odpadami

Przeznaczenie odpadu do odzysku - R14
	Utwardzony (wybetonowany) boks (nr 7 na załączniku nr 8)

Luzem

	6
	06 03 99
	Inne niewymienione odpady

Odsiew kamienia wapiennego
	1000,0
	Wykorzystanie na potrzeby cukrowni lub przekazywane posiadaczom dysponującym zezwoleniem w zakresie gospodarki tego rodzaju odpadami

Przeznaczenie odpadu do odzysku - R14 lub unieszkodliwienia - D5 
	Wyznaczone miejsce na nieutwardzonym placu składowym (nr 9 na załączniku nr 8)

Luzem

	7
	08 01 12
	Odpady farb 
i lakierów inne 
niż wymienione 
w 08 01 11
	1,5
	Przekazywane posiadaczom dysponującym zezwoleniem w zakresie gospodarki tego rodzaju odpadami

Przeznaczenie odpadu do odzysku - R14 lub unieszkodliwienia - D5
	Wyznaczone miejsce w magazynie odpadów (nr 2 na załączniku nr 8)

Zbiorniki z tworzywa lub metalowe 

	8
	10 01 80
	Mieszanki popiołowo-żużlowe z mokrego odprowadzania odpadów paleniskowych
	15000,0
	Wykorzystanie na potrzeby cukrowni lub przekazywane odbiorcom indywidualnym lub posiadaczom dysponującym zezwoleniem w zakresie gospodarki tego rodzaju odpadami 

Przeznaczenie odpadu do odzysku - R14
	Wyznaczone miejsce na utwardzonym placu składowym (nr 11 na załączniku nr 8)

Luzem

	9
	15 01 01
	Opakowania z papieru i tektury 
	150,0
	Przekazywane posiadaczom dysponującym zezwoleniem 
w zakresie gospodarki tego rodzaju odpadami lub przekazywane odbiorcom indywidualnym

Przeznaczenie odpadu do odzysku - R3, R14
	Wyznaczone miejsce w magazynie cukru (nr 4 na załączniku nr 8)

Big-bagi lub worki foliowe lub luzem

	10
	15 01 02
	Opakowania z tworzyw sztucznych
	38,0
	Przekazywane posiadaczom dysponującym zezwoleniem w zakresie gospodarki tego rodzaju odpadami 

Przeznaczenie odpadu do odzysku - R14 lub unieszkodliwienia - D5, D10
	Wyznaczone miejsce w magazynie cukru (nr 4 na załączniku nr 8)

Luzem ułożone na utwardzonym podłożu

	11
	15 02 03
	Sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania i ubrania ochronne inne niż wymienione w 15 02 02 
	3,5
	Przekazywane posiadaczom dysponującym zezwoleniem 
w zakresie gospodarki tego rodzaju odpadami

Przeznaczenie odpadu do unieszkodliwienia - D10
	Wyznaczone miejsce w magazynie odpadów (nr 2 na załączniku nr 8)

Zamykany pojemnik z tworzywa lub metalowy 

	12
	16 02 16
	Elementy usunięte z zużytych urządzeń inne niż wymienione w 16 02 15
	0,5
	Przekazywane posiadaczom dysponującym zezwoleniem w zakresie gospodarki tego rodzaju odpadami 

Przeznaczenie odpadu do odzysku - R4, R5, R14 lub unieszkodliwienia - D5, D10
	Wyznaczone miejsce w magazynie odpadów (nr 2 na załączniku nr 8)

Pojemniki, kartony lub worki foliowe

	13
	17 01 01
	Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbiórek i remontów
	500,0
	Wykorzystanie na potrzeby cukrowni lub przekazywane posiadaczom dysponującym zezwoleniem w zakresie gospodarki tego rodzaju odpadami lub odbiorcom indywidualnym 

Przeznaczenie odpadu do odzysku - R14
	Wyznaczone miejsce na placu składowym 
(nr 13 na załączniku nr 8) 

Luzem

	14
	17 01 02
	Gruz ceglany
	300,0
	
	

	15
	17 01 07
	Zmieszane odpady z betonu, gruzu ceglanego, odpadowych materiałów ceramicznych i elementów wyposażenia inne niż wymienione w 17 01 06
	1400,0
	
	

	16
	17 03 80
	Odpadowa papa
	20,0
	Przekazywane posiadaczom dysponującym zezwoleniem 
w zakresie gospodarki tego rodzaju odpadami lub odbiorcom indywidualnym 

Przeznaczenie odpadu do odzysku - R14
	Wyznaczone miejsce na placu składowym złomu
(nr 3 na załączniku nr 8) 

Pojemniki, big-bagi lub luzem

	17
	17 04 01
	Miedź, brąz, mosiądz
	10,0
	Przekazywane posiadaczom dysponującym zezwoleniem w zakresie gospodarki tego rodzaju odpadami lub odbiorcom indywidualnym 

Przeznaczenie odpadu do odzysku - R4, R14
	Wyznaczone miejsce na placu składowym złomu
(nr 3 na załączniku nr 8) 

Pojemniki, worki lub luzem

	18
	17 04 02
	Aluminium
	1,0
	
	

	19
	17 04 05
	Żelazo i stal
	1400,0
	Przekazywane posiadaczom dysponującym zezwoleniem ·w zakresie gospodarki tego rodzaju odpadami lub odbiorcom indywidualnym 

Przeznaczenie odpadu do odzysku - R4
	Wyznaczone miejsce na placu składowym złomu
(nr 3 na załączniku nr 8) 

Luzem

	20
	17 04 11
	Kable inne 
niż wymienione 
w 17 04 10
	3,0
	Przekazywane posiadaczom dysponującym zezwoleniem w zakresie gospodarki tego rodzaju odpadami 

Przeznaczenie odpadu do odzysku - R4, R14
	Wyznaczone miejsce na placu składowym złomu
(nr 3 na załączniku nr 8) 

Pojemniki, luzem na paletach lub luzem

	21
	17 06 04
	Materiały izolacyjne inne niż wymienione w 17 06 01 
i 17 06 03
	80,0
	Przekazywane posiadaczom dysponującym zezwoleniem w zakresie gospodarki tego rodzaju odpadami 

Przeznaczenie odpadu do odzysku - R14 lub unieszkodliwienia D5, D10
	Wyznaczone miejsce na placu składowym złomu
(nr 3 na załączniku nr 8) 

Na paletach, w pojemnikach lub big-bagach


„
pkt.IV.6. Odpady objęte odzyskiem otrzymuje brzmienie:
„
	L.p
	Kod odpadu 
	Rodzaj odpadu
	Ilość do odzyskuMg/rok 
	Sposób odzysku 
	Miejsca i sposób magazynowania 

	ODPADY INNE NIŻ NIEBEZPIECZNE

	1
	02 04 01
	Osady z oczyszczania buraków

(ziemia spławiakowa)
	85000,0
	R14 – niwelacja wyrobiska, utwardzanie terenu
	Zbiornik horyzontalny (nr 10 na załączniku nr 8)

Luzem  

	2
	02 04 03
	Osady z zakładowej oczyszczalni ścieków
	170,0
	R10 – rozprowadzanie na powierzchni ziemi
	Nie są magazynowane

	3
	06 03 99
	Inne niewymienione odpady (odsiew kamienia wapiennego)
	1000,0
	R14 – utwardzanie terenu, podbudowa dróg oraz innych budowli i obiektów budowlanych
	Wyznaczone miejsce na nieutwardzonym placu składowym (nr 9 na załączniku nr 8)

Luzem

	4
	10 01 80
	Mieszanki popiołowo-żużlowe z mokrego odprowadzania odpadów paleniskowych
	15000,0
	R14 – utwardzanie terenu, podbudowa dróg oraz innych budowli i obiektów budowlanych
	Wyznaczone miejsce na utwardzonym placu składowym (nr 11 na załączniku nr 8)

Luzem

	5
	17 01 01
	Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbiórek i remontów
	500,0
	R14 – utwardzanie terenu, podbudowa dróg oraz innych budowli i obiektów budowlanych 

R15 - kruszenie odpadów przed poddaniem odzyskowi
	Wyznaczone miejsce na placu składowym 
(nr 13 na załączniku nr 8) 

Luzem

	6
	17 01 02
	Gruz ceglany
	300,0
	
	

	7
	17 01 07
	Zmieszane odpady z betonu, gruzu ceglanego, odpadowych materiałów ceramicznych i elementów wyposażenia inne niż wymienione w 17 01 06
	500,0
	R14 – podbudowa dróg oraz innych budowli i obiektów budowlanych 

R15 - kruszenie odpadów przed poddaniem odzyskowi
	Wyznaczone miejsce na placu składowym 
(nr 13 na załączniku nr 8) 

Luzem


Objaśnienie:

Procesy odzysku (załącznik nr 5 do ustawy o odpadach)

R1 –Wykorzystanie, jako paliwa lub innego środka wytwarzania energii 

R3 – Recykling lub regeneracja substancji organicznych, które nie są stosowane, jako rozpuszczalniki (włączając kompostowanie i inne biologiczne procesy przekształcania) 

R4 – Recykling lub regeneracja metali i związków metali

R5 – recykling lub regeneracja innych materiałów nieorganicznych

R6 – regeneracja kwasów lub zasad

R9 – Powtórna rafinacja oleju lub inne sposoby ponownego wykorzystania oleju 

R10 – Rozprowadzanie na powierzchni ziemi w celu nawożenia lub ulepszania gleby, pod warunkiem, że znajdą się rozporządzeniu Ministra Środowiska w sprawie warunków odzysku za pomocą procesu odzysku R10 rozprowadzanie na powierzchni ziemi w celu nawożenia lub ulepszania gleby i rodzajów odpadów dopuszczonych do takiego odzysku

R14 – Inne działania polegające na wykorzystaniu odpadów w całości lub części

Procesy unieszkodliwiania odpadów (załącznik nr 6 do ustawy o odpadach)

D5 – Składowanie na składowiskach odpadów niebezpiecznych lub na składowiskach odpadów innych niż niebezpieczne 

D9 – Obróbka fizyczno-chemiczna niewymienione w innym punkcie załącznika, w wyniku, której powstają odpady, unieszkodliwiane za pomocą któregokolwiek z procesów wymienionych w punktach od D1 do D12 (np.: parowanie, suszenie, strącanie)

D10- Termiczne przekształcanie odpadów w instalacjach i urządzeniach zlokalizowanych na lądzie.     
Odpad o kodzie 02 04 03  może zostać poddany odzyskowi  po  uprzednim spełnieniu warunków wymienionych dla niego w rozporządzeniu Ministra Środowiska z 5 kwietnia 2011r.w sprawie procesu odzysku  R10 (Dz.U.Nr 86, poz.476).
Odpady o kodach:  06 03 99, 10 01 80, 17 01 07, 17 01 02, 17 01 07 i 02 04 01 mogą zostać poddane odzyskowi po uprzednim spełnieniu warunków wymienionych  dla nich w rozporządzeniu Ministra Środowiska z dnia 21 marca 2006r. w sprawie odzysku lub unieszkodliwienia odpadów poza instalacjami i urządzeniami (Dz.U.Nr 49, poz.356)”.
pkt.V.1. w zakresie gospodarki wodno-ściekowej otrzymuje brzmienie:
„

Miejsce poboru, zakres oraz częstotliwość pomiaru ścieków: 

	L.p.
	Rodzaj badanych ścieków
	Proponowany zakres analiz
	Miejsce poboru prób
	Częstotliwość analiz

	1.
	Pomiar, jakości ścieków surowych kierowanych do oczyszczenia biologicznego
	Odczyn, pH, BZT5, ChZT
	Wylot ze zbiornika horyzontalnego do przepompowni ścieków
	Raz na tydzień w okresie kampanii, z wyjątkiem BZT5 - częstotliwość analiz tego wskaźnika raz na dekadę

	2.
	Pomiar, jakości ścieków oczyszczonych kierowanych do zbiornika akumulacyjnego
	Odczyn, pH, BZT5, ChZT, zawiesina
	Wylot ze zbiornika labiryntowego do zbiornika akumulacyjnego
	Raz na tydzień w okresie kampanii, z wyjątkiem BZT5 - częstotliwość analiz tego wskaźnika raz na dekadę

	3.
	Pomiar, jakości ścieków odprowadzanych do Strugi Śleskiej
	Odczyn, pH, BZT5, ChZT, zawiesina ogólna, azot ogólny, fosfor ogólny
	Wylot rowu opaskowego do Strugi Śleskiej
	Monitoring prowadzony będzie w przypadku faktycznego zrzutu ścieków z częstotliwością -raz na tydzień - pH, ChZT, zawiesina ogólna, raz na dwa tygodnie - BZT5, azot ogólny, fosfor ogólny. 

Pierwsze badanie należy wykonać w momencie uruchomienia odpływu ścieków do odbiornika.


 pkt.V.4. W zakresie wytwarzania odpadów otrzymuje brzmienie:”
„Prowadzona będzie ewidencja odpadów zgodnie z obowiązującymi przepisami w oparciu o karty ewidencji i przekazania odpadu. 
Sporządzane będą zbiorcze zestawienia danych o rodzaju oraz ilości odpadów oraz o sposobach gospodarowania tymi odpadami i przekazywane marszałkowi województwa.
Prowadzone będą badania w zakładowym laboratorium takich odpadów jak: wytłoki, wapno defekacyjne i osadów z oczyszczalni ścieków”.  
pkt.V.5. Monitoring procesów technologicznych otrzymuje brzmienie:
„Na poszczególnych etapach produkcji cukru, prowadzone będą pomiary wielkości charakterystycznych dla danego procesu. Podstawowe parametry prowadzenia procesu rejestrowane będą przez komputery w sterowni. Podstawowymi parametrami mającymi wpływ na prowadzenie procesu produkcji cukru są, między innymi: temperatura, dawka wapna, wartość pH, zawartość suchej substancji w soku z wyparek, wilgotność cukru. 

Wszystkie procesy technologiczne występujące w Oddziale „Cukrownia Nakło” będą kontrolowane nie tylko pod kątem wydajności instalacji, jakości produkcji, ale również monitorowane pod kątem zużycia surowców. Prowadzony będzie monitoring parametrów technicznych instalacji. Na terenie Cukrowni Nakło przestrzegane będą reżimy technologiczne i prowadzona będzie kontrola automatycznych systemów zabezpieczających prawidłowość procesów na poszczególnych liniach technologicznych”.  
Przepływomierze:
„Przepływomierze ilości wody oraz ścieków do fermentora znajdują się w budynku fabrycznym. 
· ścieki surowe, typ Digital Flowermeter MPP 03, producent ENKO Gliwice, 1 sztuka zamontowany w budynku fabrycznym 

· ścieki odprowadzane do Strugi Śleskiej, typ Digital Flowermeter MPP-04, producent ENKO Gliwice – 1 sztuka, zamontowany w oczyszczalni

· na wylocie ze zbiornika labiryntowego do rowu opaskowego 

· do pomiaru ilości wody (z ujęcia wody powierzchniowej) służy wodomierz zwężkowy zainstalowany na rurociągu tłocznym.

Liczniki energii elektrycznej:


Liczniki energii elektrycznej typu LZQM, pomiar rozliczeniowy z siecią ZE, w ilości 2 sztuk zainstalowane są w pomieszczeniu rozdzielni 15 kV, w budynku elektrociepłowni. Ponadto do pomiaru energii elektrycznej produkowanej przez generator 6 MW zainstalowany jest układ pomiarowy z licznikiem LZQM, produkcji POZYTON Częstochowa. Rejestracja przepływu energii elektrycznej na łączach z siecią elektryki zawodowej nadzorowana jest przez komputerowy system ERCO.Net.” 

pkt.VII. Sposób i częstotliwość przekazywania informacji i danych otrzymuje brzmienie:
„Gromadzenie i przekazywanie wyników monitoringu prowadzone będzie na zasadach określonych w aktualnych przepisach”.
pkt.VIII.7.Terminy realizacji działań mających na celu zapobieganie lub ograniczanie emisji anuluje się 
                  w całości.
X. Pozostałe zapisy decyzji pozostają bez zmian.

U z a s a d n i e n i e



Pismem z dnia 11.07.2011r. Krajowa Spółka Cukrowa S.A. w Toruniu, Oddział „Cukrownia Nakło” wystąpiła o zmianę mojej decyzji- pozwolenia zintegrowanego z dnia27.11.2007., znak:WWŚ.VI.7644-6-1/07

( z późniejszymi zmianami z dnia 26.05.2010r. i 14.07.2010r.) udzielonej jej dla Oddziału Cukrownia Nakło  w Nakle nad Notecią ul. Rudki 1 na prowadzenie  instalacji do produkcji lub przetwórstwa produktów spożywczych z surowych produktów roślinnych o zdolności produkcyjnej ponad 300 ton wyrobów gotowych  na dobę oraz instalacji do spalania paliw o mocy nominalnej ponad 50 MWt. We wniosku Spółka podała, że zmiana warunków posiadanego pozwolenia zintegrowanego nie jest związana z dokonaniem w przedmiotowej instalacji istotnych zmian w rozumieniu art.3 pkt7 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r.Prawo ochrony środowiska (Dz.U. z 2008r.Nr.25, poz.150 z późn. zmn.). Zmiana pozwolenia zintegrowanego podyktowana została wzrostem przerobu surowca-buraków do ilości 5 350 Mg/d a tym samym zwiększenie produkcji cukru do max. wielkości 800 Mg/d. W celu osiągnięcia tych założeń wykonane zostały następujące działania:

· modernizację stacji oczyszczania i mycia buraków;

· modernizację placu skupowego;

· modernizację stacji dyfuzji oraz montaż warnika cukrzycy zarodowej i wykonanie instalacji wirowania cukrzycy afinacyjnej;

· modernizację stacji krajalnic;

· modernizację kotła OR 35 nr 1 i nr 2;

· modernizację stacji odpylania kotłów OR 35 nr 1 i 2;

· modernizację paczkarki „HESSER”.

Ponadto wybudowano silos żelbetowy do magazynowania cukru białego luzem o pojemności całkowitej 50 000 Mg. 
Po przeanalizowaniu wniosku tutejszy organ ocenił powyższe zmiany jako zmiany istotnie zmieniające instalację.
W rozporządzeniu Ministra Środowiska z dnia 26 lipca 2002r. w sprawie rodzajów instalacji mogących powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych jako całości (DzU z 2002r. Nr 122, poz.1055) wytypowane zostały instalacje mogące powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych jako całości na podstawie określonych wskaźników. Dla instalacji jaką jest cukrownia tym wskaźnikiem jest produkcja wyrobu gotowego (cukru ) 300 ton wyrobów gotowych- na dobę. Założono, że Cukrownia produkowała będzie docelowo 800 ton cukru na dobę, a zatem zamierza zwiększyć przerób surowca z 52 295,804 ton na wielkość docelową 90 000 ton w czasie kampanii. Ponadto cukrownia rozbudowała instalację o silos żelbetowy do magazynowania cukru białego luzem o pojemności całkowitej 50 000 Mg. 
Zgodnie z art.3 pkt7 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r.Prawo ochrony środowiska (Dz.U. z 2008r.Nr.25, poz.150 z późn. zmn.) pod pojęciem istotnej zmiany instalacji rozumie się taką zmianę sposobu funkcjonowania instalacji lub jej rozbudowę, która może powodować znaczące zwiększenie negatywnego oddziaływania na środowisko. W Cukrowni zmieni się sposób funkcjonowania instalacji z uwagi na zwiększenie surowca – buraków do przerobu, a tym samym wzrośnie produkcja produktu gotowego do 800 ton na dobę, co może powodować znaczące zwiększenie negatywnego oddziaływania na środowisko. W związku z tym informację o zmianie pozwolenia zintegrowanego podano do publicznej wiadomości na okres 21 dni w publicznie dostępnym wykazie danych o dokumentach zawierających informację o środowisku i jego ochronie bip Powiatu Nakielskiego w Nakle nad Notecią, poprzez zamieszczenie na stronie internetowej http://bip.powiat.nakielski.lo.pl/?cid=145. W tym okresie czasu nie wpłynęły do tutejszego starostwa żadne uwagi i wnioski od mieszkańców. Spółka nie wystąpiła o wyłączenie z udostępnienia publicznego danych i informacji technologicznych.
Zmiany związane są m.in. z przeprowadzoną modernizacją niektórych urządzeń technologicznych, dzięki czemu możliwe jest osiągnięcie wzrostu ilości przerabianych buraków cukrowych (poprawa warunków organizacyjnych i logistycznych prowadzonych procesów). Przeprowadzono modernizację palenisk kotłów elektrociepłowni oraz instalacji odpylającej, co pozwoliło na zmniejszenie wielkości emisji pyłu do atmosfery. 

W niniejszym pozwoleniu zmianą objęto następujące warunki posiadanego pozwolenia zintegrowanego w odniesieniu do: 

- zmiany ilości niektórych rodzajów wytwarzanych odpadów oraz ich miejsc magazynowania, 

- rozszerzenia listy rodzajów wytwarzanych odpadów (związane jest m.in. z faktem, iż na terenie  

  w Cukrowni Nakło prowadzone są różne procesy modernizacyjne urządzeń oraz remonty budynków),

- zmiany dotyczące rodzajów odpadów przeznaczonych do odzysku,

- zmiany ilości odprowadzanych ścieków,

- zmiany wielkości emisji substancji do powietrza atmosferycznego dla elektrociepłowni.

Docelowo planowane jest osiągnięcie wzrostu ilości przerabianych w ciągu doby buraków (dzięki przeprowadzonym modernizacjom, które poprawiły i usprawniły organizację pracy i poprawiły możliwości logistyczne prowadzonych procesów), a co z tym związane wzrost wielkości produkcji i tym samym zwiększenie ilości wytwarzanych niektórych odpadów. Zmianie uległy również miejsca magazynowania niektórych rodzajów wytwarzanych odpadów. 

Zmieniono kod dla odpadu stanowiącego odsiew kamienia wapiennego. Dotychczas był on kwalifikowany jako rodzaj odpadu o kodzie 02 04 99- inne niewymienione odpady z podgrupy 02 04 odpady z przemysłu cukrowniczego z uwagi na brak ścisłych wskazań co do jego kwalifikacji. Biorąc jednak pod uwagę fakt, iż kamień wapienny nie jest bezpośrednio wykorzystywany w procesie produkcji cukru, a jedynie w jednym z procesów pomocniczych, podczas którego zachodzi jego rozkład można zakwalifikować go w innej grupie odpadów o kodzie 06 03 99. Zarówno podstawowy skład i właściwości przedmiotowego odpadu nie ulegają w żaden sposób zmianie.
W związku z licznymi pracami modernizacyjnymi i rozbiórkowymi konieczne było rozszerzenie listy rodzajów odpadów przewidzianych do wytwarzania. Zmiany dotyczą również rodzajów odpadów przewidzianych do odzysku poprzez dodanie czterech rodzajów odpadów (06 03 99, 17 01 01, 17 01 02 i 17 01 07) oraz zwiększenia ilości aktualnie poddawanych odzyskowi odpadów. Ponadto sprostowano oznaczenie kodowe dla osadów z zakładowej oczyszczalni ścieków z kodu 02 04 02 na kod 02 04 03.

 Zmiany w instalacji dokonane zostały z zachowaniem standardów środowiska i nie zmieniają ustaleń dotyczących spełnienia wymogów wynikających z najlepszych dostępnych technik.
Biorąc pod uwagę powyższe uznano za stosowne orzec jak w sentencji. 

Z. up. STAROSTY

mgr.inż. Alicja Woźna

Dyrektor Wydziału Środowiska

P o u c z e n i e

Od niniejszej decyzji służy stronom odwołanie do Samorządowego Kolegium Odwoławczego w Bydgoszczy, za moim pośrednictwem, w terminie czternastu dni od dnia jej doręczenia.
Opłatę skarbową pobrano w wysokości 1005,50 zł (słownie:  jeden tysiąc pięć złotych 50/100) od  zmiany pozwolenia zintegrowanego 

Powyższy obowiązek wynika z art. 1 ust. 1 pkt 1  oraz art. 4 ustawy z dnia 16 listopada 2006 r. o opłacie skarbowej (Dz. U. nr. Nr 225, poz. 1635 ) – zgodnie z część III pkt 46 załącznika. 
Opłata rejestracyjna została wyliczona w wysokości 6034,65 zł   i przekazana w dniu 3.08.2011r. na konto Narodowego Funduszu Ochrony Środowiska i Gospodarki Wodnej.
Otrzymują:

Krajowa Spółka Cukrowa S.A. w Toruniu Oddział „Cukrownia Nakło”, ul..Rudki 1, 89-100 Nakło nad Notecią,

Do wiadomości:

1. Ministerstwo Środowiska, ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa,

2. Regionalny Zarząd Gospodarki Wodnej w Poznaniu, ul. Grunwaldzka 21, 60-783 Poznań,

3. Kujawsko-Pomorski Wojewódzki Inspektor Ochrony Środowiska w Bydgoszczy, ul. Piotra Skargi 2, 85-018 Bydgoszcz.

4. Kujawsko-Pomorski Zarząd Melioracji i Urządzeń Wodnych we Włocławku, Oddział Rejonowy w Bydgoszczy, Biuro Terenowe w Nakle nad Notecią,, ul. Długa 35, 89-100 Nakło nad Notecią
5. Urząd Marszałkowski Województwa Kujawsko-Pomorskiego, Plac Teatralny 2, 87-100 Toruń,

6. Urząd Miasta i Gminy w Nakle nad Notecią, ul. Ks.P.Skargi 7, 89-100 Nakło nad Notecią,

7. a/a.
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