Załącznik nr 2 do Statutu 

Technikum Samochodowego

Zespołu Szkół Żeglugi Śródlądowej

 im. kmdr. B. Romanowskiego w Nakle nad Notecią
ORGANIZACJA PRAKTYCZNEJ NAUKI ZAWODU W TECHNIKUM SAMOCHODOWYM

1. Szczegółowe cele kształcenia: 

a) w wyniku procesu kształcenia uczeń (słuchacz) powinien umieć: 

zorganizować stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii, 

-  odczytać rysunki techniczne oraz schematy elektryczne i elektroniczne, 

- wykonać obróbkę ręczną i maszynową związaną z naprawą części maszyn, 

- wykonać pomiary podstawowych wielkości fizycznych i geometrycznych oraz zinterpretować wyniki pomiarów,

- wykonać połączenia materiałów i części maszyn, 

- sklasyfikować części maszyn, 

- zidentyfikować pojazdy na podstawie tabliczek znamionowych i VIN, 

- rozpoznać uszkodzenia pojazdu na podstawie opisu objawów i diagnostyki technicznej, 

- dokonać demontażu i montażu zespołów i podzespołów mechanicznych, elektrycznych, elektronicznych w pojazdach samochodowych, 

- zaplanować przebieg procesów obsługowo-naprawczych, 

- dokonać obsługi i naprawy pojazdów samochodowych, 

- dobrać części zamienne i materiały eksploatacyjne do wykonania określonych zadań, 

- dobrać narzędzia, przyrządy i urządzenia do wykonania określonych zadań, 

- posłużyć się urządzeniami obsługowo-naprawczymi, 

- posłużyć się dokumentacją technologiczną i eksploatacyjną w procesie 

diagnozy, obsługi i naprawy, 

- zastosować oprogramowanie komputerowe związane z eksploatacją oraz diagnostyką pojazdów samochodowych, 

- posłużyć się urządzeniami diagnostycznymi do badań elementów podwozia, nadwozia, silnika, instalacji elektrycznej oraz elementów elektronicznych pojazdu samochodowego, 

- zinterpretować wyniki badań diagnostycznych oraz ocenić stan techniczny pojazdu samochodowego, 

- określić warunki techniczne użytkowania pojazdów zgodnie z obowiązującymi aktami prawnymi, 

- zastosować przepisy prawa dotyczące wykonywanych zadań, 

- ocenić jakość wykonania pracy, 

- udzielić pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy, 

- zastosować przepisy bezpieczeństwa i higieny pracy, ochrony przeciwpożarowej oraz ochrony środowiska, 

- skorzystać z różnych źródeł informacji oraz z doradztwa specjalistycznego. 

2. Materiał nauczania: 

a) zajęcia wstępne: 

- zapoznanie uczniów z organizacją warsztatów szkolnych i zakładów                       produkcyjno-naprawczych,

- omówienie regulaminu obowiązującego w miejscu realizacji zajęć praktycznych, wymagań stawianych uczniom, przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy, ochrony przeciwpożarowej oraz ochrony środowiska, 

- określenie zasad zachowania się w przypadku ewentualnych zagrożeń, które mogą wystąpić na terenie warsztatów szkolnych i zakładów produkcyjno-naprawczych,

- poznanie przez uczniów zasad udzielania pierwszej pomocy osobom poszkodowanym,

- zapoznanie uczniów z drogą ewakuacji,

- podział na grupy szkoleniowe. 

b) obróbka ręczna: 

przestrzeganie przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy podczas wykonywania podstawowych operacji ślusarskich; wykonywanie pomiarów; dobieranie przyrządów                do wykonania określonych pomiarów; wykonywanie pomiarów z zastosowaniem suwmiarki, mikrometru, średnicówki; trasowanie; dobieranie podstawowych narzędzi i przyrządów stosowanych podczas trasowania; posługiwanie się narzędziami traserskimi; trasowanie             na płaszczyźnie; cięcie materiałów; określanie sposobu cięcia, dobieranie narzędzi odpowiednio do rodzaju materiału, cięcie materiałów piłką i nożycami; cięcie prętów, płaskowników, kątowników oraz blach; piłowanie; dobieranie rodzaju pilnika do wykonania określonych operacji; piłowanie zgrubne i wykończające powierzchni płaskich, równoległych                           i usytuowanych pod kątem prostym, piłowanie powierzchni kształtowych; gięcie                           i prostowanie; dobieranie narzędzi do gięcia i prostowania; gięcie prętów i płaskowników              z zastosowaniem imadła; prostowanie prętów, płaskowników i blach; wiercenie, rozwiercanie i pogłębianie; obsługa wiertarek; dobieranie wierteł; wiercenie otworów w stali, żeliwie, stopach metali kolorowych oraz w tworzywach sztucznych i drewnie; wiercenie otworów przelotowych i nieprzelotowych o różnych średnicach; stosowanie cieczy chłodzących; pogłębianie i rozwiercanie otworów; gwintowanie; rozpoznawanie rodzajów gwintów; dobieranie pokręteł i oprawek do gwintowników i narzynek przy gwintowaniu ręcznym; dobieranie średnicy otworu oraz średnicy pręta do gwintowania; nacinanie gwintu zewnętrznego i wewnętrznego; gwintowanie otworów przelotowych i nieprzelotowych; 

c) obróbka wiórowa: 

przestrzeganie przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy podczas wykonywania operacji obróbki skrawaniem; toczenie i wytaczanie; toczenie powierzchni walcowych i czołowych, obróbka otworów; dobór narzędzi, mocowanie materiałów i narzędzi; frezowanie i struganie; frezowanie powierzchni płaskich i kształtowych; dobór narzędzi, mocowanie materiałów                i narzędzi; szlifowanie; szlifowanie płaszczyzn głowic, obróbka wałów korbowych i rozrządu, obróbka kadłuba silnika; dobór narzędzi, mocowanie materiałów i narzędzi; 

d) połączenia nierozłączne: 

przestrzeganie przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy podczas wykonywania połączeń nierozłącznych; nitowanie, zgrzewanie, spawanie, klejenie; dobór urządzeń, przyrządów, narzędzi i materiałów do wykonania połączeń nierozłącznych; nitowanie za pomocą nitów jednostronnych i dwustronnych; zgrzewanie metali; spawanie łukowe; spawanie łukowe w osłonie gazów (MIG/MAG); spawanie gazowe; rozpoznawanie rodzajów spoiwa stosowanego podczas klejenia; klejenie materiałów na zimno i na gorąco; 

e) zabiegi pielęgnacyjne i konserwacyjne samochodów: 

przestrzeganie przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy podczas wykonywania czynności pielęgnacyjnych i konserwacyjnych związanych z obsługą pojazdów samochodowych; 

dobór urządzeń i środków konserwujących; czyszczenie wnętrza; mycie nadwozia                         i podwozia; wycieranie, woskowanie i polerowanie nadwozi; konserwacja elementów wyposażenia; przygotowanie do antykorozyjnego zabezpieczenia pojazdu; antykorozyjne zabezpieczanie podwozia i profili zamkniętych; 

f) biuro techniczne i biuro obsługi klienta: 

przestrzeganie przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy podczas posługiwania się urządzeniami technicznymi w trakcie obsługi klienta; posługiwanie się katalogami części zamiennych i cennikami; określanie stanu technicznego pojazdu na podstawie wywiadu                z klientem; identyfikowanie pojazdu na podstawie dokumentów i tabliczki VIN; sporządzanie kalkulacji kosztów obsługi i naprawy; przyjmowanie samochodu do naprawy; prowadzenie dokumentacji obsługowo- naprawczej; posługiwanie się specjalistycznym oprogramowaniem komputerowym wspomagającym pracę warsztatu samochodowego; wydawanie samochodu klientowi; 

g) naprawa nadwozi: 

przestrzeganie przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy podczas naprawy nadwozia; dobór urządzeń, przyrządów i narzędzi do naprawy elementów nadwozi; naprawa, wymiana zamków, podnośników szyb; sprawdzanie deformacji nadwozia, proste prace zabezpieczające powłokę lakierniczą; wymontowywanie i zamontowywanie wyposażenia wnętrza samochodu; dopasowywanie ruchomych elementów nadwozia; 

h) naprawa podwozi: 

przestrzeganie przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy podczas naprawy podwozia; dobieranie urządzeń, przyrządów i narzędzi do naprawy elementów podwozia; wymontowywanie i zamontowywanie skrzyni biegów, wału napędowego, mostu napędowego; weryfikacja i wymiana tarcz ciernych w sprzęgłach; weryfikacja i wymiana łożysk, kół zębatych, wałków, synchronizatorów, w skrzyniach biegów; weryfikacja oraz wymiana uszkodzonych elementów mostów napędowych, regulacja przekładni głównej; weryfikacja oraz wymiana zużytych elementów wału napędowego i półosi napędowych; weryfikacja układu kierowniczego, wymiana końcówek drążków kierowniczych, przekładni kierowniczej; weryfikacja i wymiana elementów układu zawieszenia: uszkodzonych elementów sprężystych, wahaczy, sworzni wahaczy, amortyzatorów, kolumny McPherson; weryfikacja i wymiana uszkodzonych elementów układu hamulcowego: pompy hamulcowej, przewodów, zacisków, rozpieraczy; kontrola działania układów po naprawie; 

i) naprawa silników: 

przestrzeganie przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy podczas naprawy silników; dobieranie urządzeń, przyrządów i narzędzi do naprawy silników; wymontowywanie                      i zamontowywanie silnika; demontaż silnika na zespoły i części, weryfikacja części; naprawa kadłuba i głowicy; naprawa elementów układu rozrządu; naprawa elementów układu korbowego; naprawa elementów układu smarowania, zasilania, chłodzenia; montaż silnika; docieranie silnika; kontrola i regulacja pracy silnika; 

j) naprawa wyposażenia elektrycznego: 

przestrzeganie przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy podczas naprawy wyposażenia elektrycznego; dobieranie urządzeń, przyrządów, narzędzi do obsługi i naprawy instalacji elektrycznej i elektronicznej; przeprowadzanie oględzin, przeglądów i konserwacji instalacji elektrycznej; wykrywanie uszkodzeń w instalacjach i ich usuwanie; kontrola oświetlenia, wymiana żarówek; lutowanie przewodów, złącz, gniazd i elementów elektronicznych; obsługa akumulatorów; weryfikacja oraz naprawa rozruszników prądnic i alternatorów; wymontowywanie i zamontowywanie urządzeń elektrycznych i elektronicznych; naprawa              i wymiana uszkodzonych elementów; odczytywanie schematów instalacji elektrycznej; kontrola działania urządzeń po naprawie; 

k) techniczna obsługa samochodu: 

przestrzeganie przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy podczas technicznej obsługi samochodu; obsługa techniczna układu zasilania silnika ZI i ZS; wymiana filtrów; pomiar oraz regulacja luzów zaworowych; regulacja luzów 
w układzie kierowniczym i łożyskowaniu kół; kontrola, uzupełnianie, wymiana płynów eksploatacyjnych w zespołach podwozia                    i w silniku; obsługa techniczna układu hamulcowego; wymiana ogumienia; obsługa układu wydechowego; obsługa klimatyzacji; 

3. Środki dydaktyczne: 

instrukcje do wykonania zadań; zestawy przyrządów pomiarowych i narzędzi do trasowania; zestawy narzędzi do obróbki ręcznej; narzędzia ręczne i elektronarzędzia; zestawy kluczy, wkrętaków, młotki, ściągacze do łożysk; lutownice i materiały do lutowania; wiertarki, szlifierki, tokarki, frezarki; spawarka elektryczna, stanowisko do spawania metodą MIG/MAG; urządzenia do spawania gazowego; mierniki uniwersalne; komputery diagnostyczne; programowanie specjalne do prowadzenia biura obsługi klienta, magazynu, katalogi elektroniczne; cenniki części zamiennych i podzespołów; zestawy łączników                    i przekaźników; przewody elektryczne; prostowniki, testery; podnośniki 2- 4 kolumnowe; podzespoły mechaniczne i elektryczne silników elektrycznych; części zamienne do układu zawieszenia, przeniesienia napędu, układu hamulcowego, kierowniczego i silników; stanowisko do wykonywania prób silników elektrycznych; plansze, foliogramy; zadaniem instruktażu końcowego jest sprawdzenie, ocena poprawności wykonania pracy oraz ocena przebiegu zajęć. 

W trakcie zajęć praktycznych należy kształtować takie postawy uczniów, jak: odpowiedzialność za wyniki swojej pracy i współpracowników, przestrzeganie dyscypliny             i porządku w miejscu pracy, racjonalne gospodarowanie materiałami i energią, poszanowanie narzędzi, urządzeń oraz pojazdów samochodowych przyjętych do obsługi i naprawy. 

Proponuje się następujący podział godzin na realizację działów tematycznych:

	Lp.
	Działy tematyczne
	Orientacyjna liczba godzin

	1.
	Zajęcia wstępne
	6

	2.
	Obróbka ręczna
	34

	3.
	Obróbka wiórowa
	34

	4.
	Połączenia nierozłączne
	24

	5.
	Zabiegi pielęgnacyjne i konserwacyjne samochodów
	24

	6.
	Biuro techniczne. Biuro obsługi klienta
	24

	7.
	Naprawa nadwozi
	24

	8.
	Naprawa podwozi
	56

	9.
	Naprawa silników
	26

	10.
	Naprawa wyposażenia elektrycznego
	24

	11.
	Techniczna obsługa samochodu
	26

	Razem
	302


Podział godzin dotyczy realizacji programu w czteroletnim technikum dla młodzieży. Podana w tabeli liczba godzin na realizację poszczególnych działów tematycznych ma charakter orientacyjny. Nauczyciel może wprowadzać zmiany w zależności od aktualnych potrzeb edukacyjnych. 

4. Postanowienia końcowe.

Pierwsze zajęcia w każdym roku nauki należy przeznaczyć na omówienie regulaminu nauki. i pracy, wymagań stawianych uczniom, przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy oraz ochrony przeciwpożarowej. Należy również określić zasady zachowania się w przypadku zaistnienia pożaru i porażenia prądem elektrycznym. Uczniowie powinni opanować sposoby udzielania pierwszej pomocy osobom poszkodowanym. 

Uczniowie powinni poznać rodzaje oraz zakres stosowania narzędzi pomiarowych              i narzędzi do obróbki ręcznej. Przed przystąpieniem uczniów do wykonywania zadań praktycznych należy przeprowadzić pokaz wykonania poszczególnych operacji i objaśnić sposób ich wykonania. Szczególną uwagę należy zwracać na organizację stanowiska pracy, dobór oraz posługiwanie się narzędziami, zgodność wykonania pracy z dokumentacją technologiczną, przestrzeganie przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy, ochrony przeciwpożarowej oraz ochrony środowiska. 

Stanowiska
obsługowo-naprawcze powinny być wyposażone w niezbędny sprzęt, narzędzia, materiały i środki dydaktyczne. Uczniowie powinni korzystać z różnych źródeł informacji, jak: normy, instrukcje, poradniki, dokumentacja techniczna i technologiczna . 

